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Tooling systems 

PSC / KM-TS / HSK-T 



Tooling systems 

PSC / HSK-T / KM-TS  



Market share PSC / HSK-T / KM-TS  

Multitask 

maschines 
Turning Milling 

HSK     ++     -     + 

PSC     +     ++     - 

KM TS/XMZ     -     +     - 

+-   =   current situation 

      =   trend 

 



PSC turning tools supplier 

        Sandvik               Seco             Walter         SWISSTOOLS 



HSK turning tools supplier 

SWISSTOOLS   Ceratizit/WNT   Wohlhaupter          Kintek 



KM turning tools supplier 

      Kennametal                            SWISSTOOLS 



Productivity 

- increasing machine output 

- decreasing setup time 

Quelle: Sandvik Coromant 



Advantages 
 

• High changeability and repeatability  
 

• High fitting accuracy 
 

• High rigidity 
 

• Precise radial positioning accuracy  
 

• Independent of manufacturers 
 

• Simple Manufacturing  
 

• Interchangeability and compatibility 

Conventional clamping System HSK / PSC / KM Savings 

8.5 min 1.0 min 7.5 min 

2 tool changes / working shift 15.0 min 

225 working days / working shift 56 hours 



Gildemeister GMX 300 



Nakamura WY-100 



Hardinge Quest 



HSK 32 HSK 40 HSK 50 HSK 63 HSK 100 

> 5% 15-20% > 5% ca. 60% 15-20% 

HSK sizes (turning tools) 



HSK-T SWISSTOOLS stock 



HSK-T SWISSTOOLS stock 



Turning tools HSK-T 



Turning tools HSK-T 



PSC 3 PSC 4 PSC 5 PSC 6 PSC 8 

5-10% ca.30% 5-10% < 50% > 5% 

PSC sizes (Turming tools) 



PSC SWISSTOOLS stock 



Turning tools PSC 



Turning tools PSC 



Production PSC 



Production PSC 



Production PSC 



Production PSC 



Production PSC 



Production PSC 



Production PSC 



PSC / HSK-T / TS 

Quelle: Hofmann Group 



PSC:Polygonal taper interface with flange 

contact surface 

Quelle: Hofmann Group 



PSC: Klemmkraft und Steifigkeit 

Quelle: Hofmann Group 



PSC: Spannmechanismus 

Quelle: Sandvik Coromant 



PSC: Wiederholgenauigkeit 

Quelle: Sandvik Coromant 



PSC: Stabilität / Steifigkeit 

Quelle: Sandvik Coromant 



TS: Modular taper interface with ball track 

system 

Quelle: Kennametal 



TS: (Ball)Track System 

Quelle: Kennametal 



TS: Kugelspannmechanismus 

Quelle: Kennametal 



TS: Kugelspannmechanismus 

Quelle: Kennametal 



HSK: Kegel-Hohlschäfte mit Plananlage 

Quelle: Hofmann Group 



HSK-A  und HSK-T 

Quelle: Hofmann Group 



HSK-T versus HSK-A / -C 

Quelle: Hofmann Group 



Winkel- und Höhenfehler 

Quelle: Hofmann Group 



HSK-T 63: Winkel- und Höhenfehler 

Quelle: Hofmann Group 



Durchmesserfehler am Beispiel HSK-T 63 

Quelle: Hofmann Group 



Mitnehmernuten HSK-T 

Die Mitnehmernuten des HSK-T werden nach dem 

Härten und Schleifen bearbeitet. Nur so ist die 

Einhaltung der engen Toleranzen gewährleistet. 



HSK: Spannmechanismus und Klemmkraft 

Quelle: Hofmann Group 



HSK-T: Kompatibilität zu HSK-A / -C 

Quelle: HSK-z Arbeitskreis 



Quelle: Hofmann Group 
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Wenn im Feld ´Suche´ die Artikelnummer eingeben 

wird, erhält man sämtliche Information über den 

Artikel (Lagerbestand / Preis / DXF-Zeichnungen). 

 

Im Downloadbereich stehen 

Bedienungsanleitungen, Kataloge und weitere 

Produktinformationen zum Download bereit. 

Internet Homepage 


