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Tooling systems
PSC /HSK-T / KM-TS




Market share PSC / HSK-T / KM-TS

Multitask
maschines

Turning

Milling

.?: KM TS/IXMZ




PSC turning tools supplier

SECO-CAPTO" o

Walter SWISSTOOLS




HSK turning tools supplier

HSK-T Drehwerkzeuge

SWISSTOOLS Ceratizitt WNT Wohlhaupter Kintek




Kennametal SWISSTOOLS




Productivity

- increasing machine output

- decreasing setup time

Wir mussen mehr
Teile auf dieser
Maschine
produzieren !
Konnen Sie mir
helfen ?

Quelle: Sandvik Coromant



Advantages

* High changeability and repeatability
* High fitting accuracy

* High rigidity

* Precise radial positioning accuracy
* Independent of manufacturers

» Simple Manufacturing

* Interchangeability and compatibility

Conventional clamping System HSK / PSC / KM

Savings

8.5 min 1.0 min

7.5 min

2 tool changes / working shift

15.0 min

225 working days / working shift

56 hours







Nakamura Tome NTY
-HSKT 40

The newest generation of mill turn
machines is getting more and more
sophisticated. To provide the most ef-
ficent and effective soluti-ons on these
requirements we recommend the HSK
for driven and stationary tools.

SWISS TOOL SYSTEMS AG Phone: +41(0) 71 634 85 00
Wydenstrasse 28 Fax: +41 (0) 71 634 85 20
CH-8575 Birglen www.swisstools.org







H S K Si VASI) (turning tools)

HSK 40

HSK 50

HSK 63

HSK 100
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+ Clamping system: The insert is tightened
via screw clamping Type S.

« Cooling system: Turning tools for
positive inserts feature an adjusted
coolant nozzle.

- Clamping system: The insert is tightened
via double-clamping Type D.

« Cooling system: Turning tools with
double-clamping feature an adjustable
high-pressure coolant nozzle.

« Clamping system: The insert is tightened
via knuckle joint Type P.

« Cooling system: Turning tools with
knuckle joint-clamping feature an adu-
sted coolant nozzle.




« to turn efficiently

- optimal cooling by adjusted cooling
nozzle and high pressure cooling nozzle

« drive key way of HSK shank according to
ICTM standard




PSC SizeS (Turming tools)

PSC 4

PSC 5

PSC 6




DWLN
Seite/page 3

SCLC
Seitefpage 4

—

A oveN
Seite/page 6

| SDUC

| Seite/paged

T
q DSEN
= Seite/page T

S55C
Seite/page T

OS5
Seite/page T

PSEN
Seite/page T

SCMIC
Seite/page B

SDNC
Seitefpage B

DDNN
Seite/page B

FPDMM
Sete/page B

Seite/page 9

1.5
- DAVN
E Seite/page 9

Gamn, Bohrstangen
S hatter/Boring
bar holder

Seitelpage 9

ﬂ SCLC

Seite/page 10

DCLN
Seite/page 10

PCLN
Seite/page 10

SDQC
Seite/page 10

1%
4@ DDGN

Seite/page 10

FDON
Seite/page 10

Aussengewind=
External thread

Seite/page 11

=

Innengewinde
Imternal thresd

Seite/page 11

e Werlzeughalter axial sinfachf
Tool holder axial single

Seite/page 12

Werkzeughah er axial doppett’
Toel holder axial double

- =
i

Seite/page 12

v Werkzeughalter axial dreifach/
RNt halder axial triple

i
Seite/page 12

i, Werlz=ughaht=r rmdial’
@'\‘ | Tool holder radial

Seite/page 12

Werlzeughalter diagonal/
Tool holder diagonal

Seite/page 12

. Abstechhalter radial/
Cut-off block radial

Seite/page 12

Abstechhaher sxal’
Cut-off block axial

Seite/page 12

WVerlingerung/
Extension

Seite/page 12

Reduktion/
Reduction

Sefte/page 12

Rohlings
@™ Blank

Seite/page 12




+ Clamping system: The insert is tightened
via screw clamping Type S.

« Cooling system: Turning tools for
positive inserts feature an adjusted
coolant nozzle.

- Clamping system: The insert is tightened
via double-clamping Type D.

« Cooling system: Turning tools with
double-clamping feature an adjustable
high-pressure coolant nozzle.

« Clamping system: The insert is tightened
via knuckle joint Type P.

« Cooling system: Turning tools with
knuckle joint-clamping feature an adu-
sted coolant nozzle.




- to turn efficiently

« optimal cooling by adjusted cooling
nozzle and high pressure cooling nozzle

- Turning tools for exterior machining may

also be used for interior machining, in
consideration of D1 min.
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PSC TS HSK-T
1SO 26623-3 1SO 26622-1 1SO 12164-3




Konisches Polygon

Patentanmeldung 1988
Markteinfihrung 1990 >Capto<

Nach Ablauf der Patente
internationale Normung:

Polygonschatfte in ISO 26623-3

Polygonaufnahmen in ISO 26623-4




konisches Polygon
wirkt selbstzentrierend

Polygonkegel 1:20

selbsthemmend

radial und axial
spielfrel

Plananlage

Kegel ca. 20% langer als HSK-T.




Anzugskraf>

-

\-

Aufgrund des groBeren
Querschnitts wesentlich
hohere Klemmkraft und
Steifigkeit.

N
| Groge ] Klemmkraft [kN]

PSC 50

25 (35— 40)

PSC 63
PSC 80

30 (60 — 70)
40 (60 — 70)

() Herstellerangaben o. Gewéhr




Zentrierung und Mitnahme in Einem,
ohne Spiel und ohne zusatzliche Elemente

Wiederholgenauigkeit: +/- 2um

@D
)

@n_f i)




Maximale Stabilitat durch gleichmaBige Verteilung
des Drehmoments uber das Polygon

Hohe Anzugskraft und

W groBe Kegelflache bewirken

enorme Steifigkeit

Drehmoment wird gleichmanig
Uber die Polygonflachen
Ubertragen

universelle Anwendung: stehend — rotierend — modular.




Kegel-Hohlschaft mit
Kugelspannmechanismus

Patentanmeldung 1987
Markteinfuhrung 1989 >KM<

Nach Ablauf der Patente
internationale Normung:

Polygonschafte in ISO 26622-1




Kegel 1:10
ahnlich HSK-T

Plananlage

Wiederholgenauigkeit: +/- 2,5um

maximaler Kuhlmitteldruck 70bar

universelle Anwendung: stehend — rotierend — modular.




Spannzyklus Stirnflachenkontakt

UbermaB am Kegeldurchmesser

J, hinterer Kontakt

Verriegelte Position .‘;

Gleichzeitiger Kontakt
von Plananlage und |
Kegel bewirken hohe | Anzugskraft

radiale und axiale
Wiederholgenauigkeit
(+/- 2,5um). b | GroBReres UbermaR
- | und groBe Spannkraft
ergeben hohe
Steifigkeit.

Elastische Verformung und Spannkraft bewirken héhere statische und dynamische Stéifigkeit

Quelle: Kennametal



Spannzyklen | Anzugskraft>

TS 32 9-18
TS 40 13-27

TS 63 36 — 58
TS 80 53 - 80

{
l
TS 50 2240 |
l
l
TS 100 75-110 |

Kugel bewegt sich auf schiefer Ebene
=> Kraftverhaltnis 3:1 bis 6,5:1




Normen fur rotierende Werkzeuge:

DIN 69893-1 FormAund C
ISO 12164-1  StyleAand C

DIN 69893-2 Form B und D
DIN 69893-6 FormF

Norm flr stehende Werkzeuge:
ISO 12164-3  Form T ,Turning®




Beim HSK-T wurde die diametral zur Schneide liegende Nut neu
vermalt und enger toleriert (b5).




0.33

GroBtspiel >

122 123 124 125 126
Fazit; ISO 12164-3 0.025 o

Aufnahme
F A/C T e l b7
orm Kleinstspiel 0.035

Spindel 12,3+0,05 |[12,41-0,025

Werkzeug | 12,54 £ 0,04 | 12,425 + 0,035 0.075 GréBtspiel

Quelle: Hofmann Group
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b5
GrdBtspiel
= 0,075mm

.
-

Enge Toleranzen reduzieren Winkel- / Héhenfehler
und ermdglichen so exaktere Durchmesser

Quelle: Hofmann Group



HSK-T 63

Hohendifferenz

[

[
A
=

Quelle: Hofmann Group






Die Mitnehmernuten des HSK-T werden nach dem
Harten und Schleifen bearbeitet. Nur so ist die
Einhaltung der engen Toleranzen gewaéabhrleistet.




Plananlage
Anzugskraft




Kompatibilitat des HSK-T

HSK-A/C Aufnahme und Werkzeug: HSK-T Aufnahme und Werkzeug:
Spiel sehr grol Spiel sehr klein

HSK-T Aufnahme und HSK-A/C Werkzeug: HSK-A/C Aufnahme und HSK-T Werkzeug:
Spiel grol Spiel grol

Quelle: HSK-z Arbeitskreis



Biegefestigkeit

Torsionssteifigkeit

Wiederholgenauigkeit

Verbreitungsgrad
Hersteller

Preis / Kosten

current situation

trend

Quelle: Hofmann Group
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precision.wins

Wz ougsysteme
for hochsts ™

Wenn im Feld "Suche” die Artikelnummer eingeben
wird, erhéalt man samtliche Information Uber den
Artikel (Lagerbestand / Preis / DXF-Zeichnungen).

Im Downloadbereich stehen
Bedienungsanleitungen, Kataloge und weitere
Produktinformationen zum Download bereit.

+TOOLS

precision wins
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