2015 rop, MocKBa

MPE3EHTALMM HA TEMY:
«HoBble TOKapHble NNAAaCTUHbI OT KomnaHuu DUET

ANA 06paboTKU HepXKaselowen cTann»
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NIeBOTr0 UCMONHEHUSA CTPYKKONOMA.

JC5015 JC110V

v JC8018
PELLUEHUE 3TOU NPOBJIEMbI

Pa3paboTaHa HOBas yHMBepPCanbHaa reomeTpua SZ

leomeTpua SZ obecneymBaeT TO4EHWE M NOAPE3KY TOPLLA OAHOM NAACTUHOM, @ HOBble cnaasbl 06nagatoT
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O6nactb npumeHeHusa: Moly4nCTOBOE M YEPHOBOE TOYEHNE HEPXKABEIOLLEN CTaNnu

» Xopollee cTpyKKoapobieHne N NPoYHan pexyLan KPOMKa
e Tpu HOBbIX CNNaBa ANA BbICOKOCKOPOCTHOIO ToYeHMA, 061agatolime BbICOKOM MPOYHOCTbIO
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DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(全面ｺｰﾄ)

加工時間（min)

摩耗量(mm)

0

0
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V150 f03 ap2

		

		PASS		0		0.5		1		3		5		10		15		20		25		30		35		40		45		50		55		60		65

		SECO-M5
TP3000		0		0.087		0.112		0.135		0.149		0.152		0.26		0.26		0.325		0.325		0.325		0.379		0.407		0.414		0.416		0.418		0.568

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.129		0.129		0.133		0.133		0.242		0.288		0.313		0.382		0.382		0.432		0.513		0.519		0.522		0.53		0.568

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.057		0.07		0.103		0.15		0.177		0.227		0.239		0.339		0.399		0.436		0.436		0.436		0.436		0.482		0.511		0.551

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.098		0.099		0.099		0.11		0.202		0.249		0.34		0.34		0.416		0.416		0.416		0.416		0.416		0.435		0.541

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.08		0.108		0.108		0.119		0.182		0.251		0.251		0.35		0.35		0.35		0.388		0.462		0.583

		DJ-SZ
JC8015		0		0.044		0.084		0.084		0.084		0.091		0.158		0.207		0.207		1.092





V150 f03 ap2

		



SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC8015

加工時間（min)

摩耗量(mm)



V200 f03 ap2 

		



SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC8015

加工時間（min)

摩耗量(mm)



V200 f03 ap2 三菱も

		

		PASS		0		0.5		1		3		6		9		12		15		18		21		24		27		30

		SV-MR
GC2025		0		0.07		0.07		0.084		0.159		0.198		0.257		0.337		0.47		0.972

		SECO-M5
TP3000		0		0.086		0.113		0.129		0.173		0.273		0.277		0.38		0.573

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.094		0.097		0.213		0.313		0.356		0.488		0.506		0.657

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.069		0.082		0.115		0.195		0.209		0.27		0.345		0.405		0.421		0.562

		DJ-SZ
JC605W+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.097		0.097		0.127		0.152		0.252		0.262		0.273		0.357		0.414		0.486		0.512		0.613

		DJ-SZ
JC605W+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.09		0.09		0.099		0.157		0.239		0.252		0.34		0.349		0.498		0.533		0.557

		DJ-SZ
JC8015		0		0.08		0.08		0.094		0.143		0.853





V200 f03 ap2 三菱も

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC605W+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC605W+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC8015

加工時間（min)

摩耗量(mm)



修正 V200

		

		PASS		0		0.5		1		3		6		9		12		15		18		21		24		27		30		33		36		39

		SV-MR
GC2025		0		0.07		0.07		0.084		0.159		0.198		0.257		0.337		0.47		0.972

		SECO-M5
TP3000		0		0.086		0.113		0.129		0.173		0.273		0.277		0.38		0.573

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.094		0.097		0.213		0.313		0.356		0.488		0.506		0.657

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.069		0.082		0.115		0.195		0.209		0.27		0.345		0.405		0.421		0.562

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.097		0.097		0.127		0.152		0.252		0.262		0.273		0.357		0.414		0.486		0.512		0.613

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.09		0.09		0.099		0.157		0.239		0.252		0.34		0.349		0.498		0.533		0.557

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)		0		0.086		0.092		0.131		0.134		0.184		0.222		0.273		0.319		0.398		0.485		0.669

		DJ-SZ
JC8015		0		0.08		0.08		0.094		0.143		0.853

		三菱-MS
US7020		0		0.06		0.062		0.062		0.081		0.088		0.121		0.144		0.169		0.219		0.248		0.251		0.354		0.384		0.445		0.526





修正 V200

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

DJ-SZ
JC8015

三菱-MS
US7020

加工時間（min)

摩耗量(mm)



V250 f03 ap2

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

DJ-SZ
JC8015

三菱-MS
US7020

加工時間（min)

摩耗量(mm)



V250 f03 ap2 三菱も

		

		PASS		0		0.5		1		3		6		9		12		15		18		21		24		27		30		33		36		39

		SV-MR
GC2025		0		0.07		0.07		0.084		0.159		0.198		0.257		0.337		0.47		0.972

		SECO-M5
TP3000		0		0.086		0.113		0.129		0.173		0.273		0.277		0.38		0.573

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.094		0.097		0.213		0.313		0.356		0.488		0.506		0.657

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.069		0.082		0.115		0.195		0.209		0.27		0.345		0.405		0.421		0.562

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.097		0.097		0.127		0.152		0.252		0.262		0.273		0.357		0.414		0.486		0.512		0.613

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.09		0.09		0.099		0.157		0.239		0.252		0.34		0.349		0.468		0.503		0.557

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)		0		0.086		0.092		0.131		0.134		0.184		0.222		0.273		0.319		0.398		0.485		0.669

		DJ-SZ
JC8015		0		0.08		0.08		0.094		0.143		0.853

		三菱-MS
US7020		0		0.06		0.062		0.062		0.081		0.088		0.121		0.144		0.169		0.219		0.248		0.251		0.354		0.384		0.445		0.526





V250 f03 ap2 三菱も
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SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

三菱-MS
US7020

加工時間(min)

摩耗量(mm)

境界摩耗
Vc=250m  f=0.3mm/rev  ap=0.2
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0.088
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0.11
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0.088

0.137

0.125

0.175

0.093

0.135

0.101

0.081

0.122

0.137

0.16

0.209

0.102

0.19

0.101

0.104

0.122

0.162

0.175

0.211

0.155

0.273

0.218

0.146

0.122

0.167

0.208

0.249

0.206

0.273

0.233

0.152

0.14

0.533

0.218

0.308

0.303

0.277

0.267

0.154

0.153

0.295

0.335

1.097

0.277

0.298

0.354

0.178

0.338

0.346

0.459

0.411

0.354

0.243

0.363

0.36

0.472

0.414

0.354

0.265

0.405

1.735

0.472

0.516

0.409

0.379

0.541

0.647

0.615

0.415

0.467

0.532

0.683

0.702



上下面コートの有無

		0		0		0		0		0		0		0		0

		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5

		1		1		1		1		1		1		1		1

		2		2		2		2		2		2		2		2

		3		3		3		3		3		3		3		3

		4		4		4		4		4		4		4		4

		5		5		5		5		5		5		5		5

		6		6		6		6		6		6		6		6

		7		7		7		7		7		7		7		7

		8		8		8		8		8		8		8		8

		9		9		9		9		9		9		9		9

		10		10		10		10		10		10		10		10

		11		11		11		11		11		11		11		11

		12		12		12		12		12		12		12		12

		13		13		13		13		13		13		13		13



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

三菱-MS
US7020

加工時間(min)

摩耗量(mm)

0

0

0

0

0

0

0

0

0.118

0.081

0.072

0.064

0.073

0.088

0.087

0.111

0.147

0.093

0.11

0.075

0.073

0.088

0.137

0.125

0.175

0.093

0.135

0.101

0.081

0.122

0.137

0.16

0.209

0.102

0.19

0.101

0.104

0.122

0.162

0.175

0.211

0.155

0.273

0.218

0.146

0.122

0.167

0.208

0.249

0.206

0.273

0.233

0.152

0.14

0.533

0.218

0.308

0.303

0.277

0.267

0.154

0.153

0.295

0.335

1.097

0.277

0.298

0.354

0.178

0.338

0.346

0.459

0.411

0.354

0.243

0.363

0.36

0.472

0.414

0.354

0.265

0.405

1.735

0.472

0.516

0.409

0.379

0.541

0.647

0.615

0.415

0.467

0.532

0.683

0.702



断続

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

DJ-SZ
JC8015

三菱-MS
US7020

加工時間（min)

摩耗量(mm)



V250 ブラスト除去

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

DJ-SZ
JC8015

三菱-MS
US7020

加工時間（min)

摩耗量(mm)



評価表

		

		PASS		0		0.5		1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13

		SV-MR
GC2025		0		0.118		0.147		0.175		0.209		0.211		0.249		0.308		0.335		0.346		0.36		1.735

		SECO-M5
TP3000		0		0.081		0.093		0.093		0.102		0.155		0.206		0.303		1.097

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.072		0.11		0.135		0.19		0.273		0.273		0.277		0.277		0.459		0.472		0.472		0.647

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.064		0.075		0.101		0.101		0.218		0.233		0.267		0.298		0.411		0.414		0.516		0.615

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.073		0.073		0.081		0.104		0.146		0.152		0.154		0.354		0.354		0.354		0.409		0.415		0.532		0.702

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.088		0.088		0.122		0.122		0.122		0.14		0.153		0.178		0.243		0.265		0.379		0.467		0.683

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)		0		0.111		0.125		0.137		0.162		0.167		0.533





評価表

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

加工時間(min)

摩耗量(mm)

境界摩耗
Vc=250m  f=0.3mm/rev  ap=0.2



評価表 社外

		

		PASS		0		0.5		1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13

		SV-MR
GC2025		0		0.118		0.147		0.175		0.209		0.211		0.249		0.308		0.335		0.346		0.36		1.735

		SECO-M5
TP3000		0		0.081		0.093		0.093		0.102		0.155		0.206		0.303		1.097

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.072		0.11		0.135		0.19		0.273		0.273		0.277		0.277		0.459		0.472		0.472		0.647

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.064		0.075		0.101		0.101		0.218		0.233		0.267		0.298		0.411		0.414		0.516		0.615

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.073		0.073		0.081		0.104		0.146		0.152		0.154		0.354		0.354		0.354		0.409		0.415		0.532		0.702

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.088		0.088		0.122		0.122		0.122		0.14		0.153		0.178		0.243		0.265		0.379		0.467		0.683

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)		0		0.087		0.137		0.137		0.162		0.167		0.533

		三菱-MS
US7020		0		0.111		0.125		0.16		0.175		0.208		0.218		0.295		0.338		0.363		0.405		0.541





評価表 社外

		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

三菱-MS
US7020

加工時間(min)

摩耗量(mm)

境界摩耗
Vc=250m  f=0.3mm/rev  ap=0.2



		



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 + ブラスト)

三菱-MS
US7020

加工時間(min)

摩耗量(mm)



		

		PASS		0		0.5		1		3		6		9		12		15		18		21		24		27		30

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.069		0.082		0.115		0.195		0.209		0.27		0.345		0.405		0.421		0.562										DJ-SZ
JC325V
(全面ｺｰﾄ)		1485		2000		1872		2000				1839.25

		DJ-SZ
JC325V
(全面ｺｰﾄ)		0		0.074		0.081		0.15		0.238		0.256		0.388		0.44		0.494		0.52												DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		2000		1844		1818		1455				1779.25





		1		1		1		1		1



#ССЫЛКА!

#ССЫЛКА!

#ССЫЛКА!

#ССЫЛКА!

#ССЫЛКА!

加工時間（min）

摩耗量(mm)

1

1

1

1

1



		



DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(全面ｺｰﾄ)

加工時間（min)

摩耗量(mm)



		



衝撃回数



		

		SV-MR
GC2025		1673		1830		1790		1770				1765.75

		SECO-M5
TP3000		2000		2000		2000		2000				2000

		DJ-SZ
JC325V
(全面ｺｰﾄ)		1485		2000		1872		2000				1839.25

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		2000		1844		1818		1455				1779.25

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		288		420		1830		848				846.5

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		1385		269		1981		1914				1387.25

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無 +ブラスト)		2000		1883		1931		2000				1953.5

		三菱-MS
US7020		288		273		287		252				275





		



衝撃回数



		



衝撃回数



		

		PASS		0		0.5		1		2		3		4		5		6		7		8		9		10		11		12		13

		SV-MR
GC2025		0		0.118		0.147		0.175		0.209		0.211		0.249		0.308		0.335		0.346		0.36		1.735

		SECO-M5
TP3000		0		0.081		0.093		0.093		0.102		0.155		0.206		0.303		1.097

		DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.072		0.11		0.135		0.19		0.273		0.273		0.277		0.277		0.459		0.472		0.472		0.647

		DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.064		0.075		0.101		0.101		0.218		0.233		0.267		0.298		0.411		0.414		0.516		0.615

		DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.073		0.073		0.081		0.104		0.146		0.152		0.154		0.354		0.354		0.354		0.409		0.415		0.532		0.702

		DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)		0		0.088		0.088		0.122		0.122		0.122		0.14		0.153		0.178		0.243		0.265		0.379		0.467		0.683

		三菱-MS
US7020		0		0.111		0.125		0.16		0.175		0.208		0.218		0.295		0.338		0.363		0.405		0.541





		0		0		0		0		0		0		0

		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5

		1		1		1		1		1		1		1

		2		2		2		2		2		2		2

		3		3		3		3		3		3		3

		4		4		4		4		4		4		4

		5		5		5		5		5		5		5

		6		6		6		6		6		6		6

		7		7		7		7		7		7		7

		8		8		8		8		8		8		8

		9		9		9		9		9		9		9

		10		10		10		10		10		10		10

		11		11		11		11		11		11		11

		12		12		12		12		12		12		12

		13		13		13		13		13		13		13



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

三菱-MS
US7020

加工時間(min)

摩耗量(mm)

境界摩耗
Vc=250m  f=0.3mm/rev  ap=0.2

0

0

0

0

0

0

0

0.118

0.081

0.072

0.064

0.073

0.088

0.111

0.147

0.093

0.11

0.075

0.073

0.088

0.125

0.175

0.093

0.135

0.101

0.081

0.122

0.16

0.209

0.102

0.19

0.101

0.104

0.122

0.175

0.211

0.155

0.273

0.218

0.146

0.122

0.208

0.249

0.206

0.273

0.233

0.152

0.14

0.218

0.308

0.303

0.277

0.267

0.154

0.153

0.295

0.335

1.097

0.277

0.298

0.354

0.178

0.338

0.346

0.459

0.411

0.354

0.243

0.363

0.36

0.472

0.414

0.354

0.265

0.405

1.735

0.472

0.516

0.409

0.379

0.541

0.647

0.615

0.415

0.467

0.532

0.683

0.702



		0		0		0		0		0		0		0

		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5		0.5

		1		1		1		1		1		1		1

		2		2		2		2		2		2		2

		3		3		3		3		3		3		3

		4		4		4		4		4		4		4

		5		5		5		5		5		5		5

		6		6		6		6		6		6		6

		7		7		7		7		7		7		7

		8		8		8		8		8		8		8

		9		9		9		9		9		9		9

		10		10		10		10		10		10		10

		11		11		11		11		11		11		11

		12		12		12		12		12		12		12

		13		13		13		13		13		13		13



SV-MR
GC2025

SECO-M5
TP3000

DJ-SZ
JC215V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
JC325V
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS9
(上下ｺｰﾄ無)

DJ-SZ
Wコート+XS10
(上下ｺｰﾄ無)

三菱-MS
US7020

加工時間(min)

摩耗量(mm)

0

0

0

0

0

0

0

0.118

0.081

0.072

0.064

0.073

0.088

0.111

0.147

0.093

0.11

0.075

0.073

0.088

0.125

0.175

0.093

0.135

0.101

0.081

0.122

0.16

0.209

0.102

0.19

0.101

0.104

0.122

0.175

0.211

0.155

0.273

0.218

0.146

0.122

0.208

0.249

0.206

0.273

0.233

0.152

0.14

0.218

0.308

0.303

0.277

0.267

0.154

0.153

0.295

0.335

1.097

0.277

0.298

0.354

0.178

0.338

0.346

0.459

0.411

0.354

0.243

0.363

0.36

0.472

0.414

0.354

0.265

0.405

1.735

0.472

0.516

0.409

0.379

0.541

0.647

0.615

0.415

0.467

0.532

0.683

0.702



		材種		連続				断続

				200m/min		250m/min

		Wコート		100%				141%

		XS10

		ブラスト

		Wコート		100%		100%		100%

		XS10

		Wコート		105%		105%		61%

		XS9

		JC325V		95%		86%		128%

		XS10

		JC215V		60%		91%

		XS9

		W XS10 ブラスト		24.3				1954

		WコートXS10		24.3		11.2		1387

		WコートXS9		25.7		11.8		847

		JC325V		23		9.8		1779

		JC215V		14.6		10.2

		材種		連続		断続

				200m/min

		JC325V		100%		100%

		上下面コート無

		JC325V		79%		103%

		全面コート

						1779

						1839





		メーカー		ブレーカ		材種		連続				断続

								200m/min		250m/min

		ダイジェット		ＳＺ		Wコート		100%		100%		100%

						XS10

						ブラスト

		SECO		M5		TP3000		70%		60%		102%

		サンドビック		MR		GC2025		80%		75%		90%

		三菱		MS		US7020		158%		83%		14%






A
w I Tpeumyuiectsa Hosoro cnaasa JC525X
|

G)
A
O
C
T

YBennyeHHanA Ten/1I0CTOMKOCTb U USHOCOCTOUKOCTb NOKPbITUA

+ OCHOBa U3 NPOYHOro TBEpPAO0ro cn/jiaBa

Cnoir TiN

/ MonnpoBaHHbIN, 6€3 BHYTPEHHUX HANPAXKEHN
Cnoit a-
YBenmMyeHHana TenJIOCTOMKOCTb U CTOMKOCTb K
OKUCNEHUIO A5l BbICOKOCKOPOCTHOIO TOYEHMA

Ié Ria '3 | Cnoun TiCN
. . e %z o
o0 R PR ¥ B YBennueHHas M3HOCOCTOMKOCTb
S RERTRY el S S 05 (I M CONPOTUB/IEHME BbIKPALIMBAHUIO

TeBepaocnnaBHana ocHOBA
OnTumanbHan NPO4YHOCTb U conpotTnueaeHne

HepxaBerlwjaa ctanb o
P H nnactuyeckon aedbopmaunm

Cnnas M

IS0 | MO1 | MI10  M20 | M30 | M40 JlaHHbIN CNNaB U NOKPbITUE OT/IMYHO NPOABAAIOT

JC525X cebAa npu ToueHMU ¢ BbICOKO TemnepaTypoii B
30He pe3aHusa




A
e I peumyuiectsa Hosoro cnnasa JC6OSW
|

YBennyeHHanA Ten/1I0CTOMKOCTb U USHOCOCTOUKOCTb NOKPbITUA
+ TBepAaocn/iaBHaAa OCHOBa U3 TBepaoro u W3HOCOCTOMKOrO CNn/aBa

Cnoir TiN
NMonnpoBaHHbIN, 6€3 BHYTPEHHUX HANPSAXKEHUN

- - o - @_
¥ 2 \ Cnoii o- Al203
Ié : - ' 5 YBenmMyeHHas Ten/JIoCTOMKOCTb U CTOMKOCTb K
o g oS OKUCNIEHUIO ANS BbICOKOCKOPOCTHOrO TOYEHUS
: | Snoaasa Cnoii TiCN
\ YBesnimyeHHasaA M3HOCOCTOMKOCTb

HepxaBetowan ctanb
Cnnas M
ISO MO1 | M10 | M20 | M30 | M40

n conpotTmBaeHme BblKpawmBaHUIO

TeBeppocnnaBHAaA OCHOBA
TBepabi U NU3BHOCOCTOMKNI TBEPAbIN CNaB
Ana 06paboTKM 3aKaneHHOW HeprKaBeLWEN CTanu

Cnnas

SO HoBoe noKpbiTUe U TBEpPAbINA CNN1AB OTAUYHO

npoAsnalowWunii ceba npu ToueHUU 3aKaneHHOMU
@ Hep)KaBeloLeil cranu




A
== I peumyuiectsa Hosoro cnaasa JC5118
|

G)
A
O
C
T

YBennyeHHaa U3HOCOCTOMKOCTb NOKPbITUA

+ TBepAaocn/iaBHaA OCHOBaA U3 NPOYHOro CnJjiaBa

Cnoia TiAIN

NMonnpoBaHHbIN, 6€3 BHYTPEHHUX HANPAXKEHUN.
ToHKMM cnom PVD nokpbiTMs obecneymBatowmi
BbICOKY M3HOCOCTOMKOCTb NPU COXPaHEHUU
OCTPOTbI PEXKYLLEN KPOMKMU

TeBepaocnnaBHaA OCHOBA
MpoYHbIN TBEPADBIM CNNAB AN NOJIYYUCTOBOM U

HepxaBetowan ctanb

Cnnas M 4YepHOBOM 06PabOTKM C HU3KMMU CKOPOCTAMM
ISO | MO1 | M10 | M20 | M30 | M40 PE3aHNA
JC5118
XaponpouHble cnnaBbl HoBoe nokpbiTUE 1 TBepPAbIN CNNaB OTIMYHO
CnnaB S nposasaaowme ceba npm ToueHUM HepKaBeloLen
ISO | SO1 | S10 | S20 | S30 | S40 CTa/IN U }KAaPONPOUHbIX CN/IaBOB HA HU3KUX
fs_ 1? CKOpPOCTAX pe3aHuna




A o
=== TnacTuHbl, BbINyCKaBLUMECA A0 PACLUIMPEHUA IMHEWKN

A
GROUP

O

dopma: Cnnas:

CNMG120408-5Z JC525X (nokpbiTne CVD)
CNMG120412-SZ

WNMG080408-SZ

WNMG080412-SZ

CNMG120408-SZ CNMG120412-SZ WNMG080408-SZ WNMG08412-SZ



[ Obnactb NPMMEHEeHUsA CN1aBOB

A
GROUP
O6pabartbiBaembii TeBepaocTb 06p.
Cnnas | lNokpbiTne | TeepaocTb P Mpumep PA P
matepuan matepuana
CvD 3aKaneHHasn TBepaocTb meHee
1C605X a - Al203 I1.5HRA Hep’KaBelLwana cTaNb 08X15H4 450HB
CVD HeprkaBetowan ctanb | 08X18H10 | Teepmoctb meHee
1C525X o - Al203 J0HRA Vc > 150 m/MuH 12X17 220HB
Hepkasetowan ctanb | 08X18H10 | Teeppoctb meHee
PVD Vc < 150 m/muH 12X17 220HB
JC5118 TIAIN 91HRA
HaponpoyHble XHE010 TBepaocTb MeHee

cnnasbl

450HB




PekomeHAayemble peXnMbl Pe3aHnA

A
GROUP
TBeppocTb
el obpab. MNnactuHa FLLCL Pexumbl HenpepeigHo C ynapom ap
MaTepuanbi cnnaB € pe3aHue
mMaTepmana
Heps. cTans, Ve 270-230-170 | 230-200-150
BblCOKUe MeHee
oo oOHE JC525% 1.5-3.0-5.5
pe3aHus f 0.2-0.4-0.6 0.2-0.4-0.6
Hepx. cTanb, Vc 140-110-70 120-100-60
HU3Kne MeHee
cropoo 520HB JC5118 1.5-3.0-5.5
pe3aHus f 0.2-0.4-0.7 0.2-0.4-0.7
. MeHee Ve 120-110-80 110-90-60
a"ifé;fp"(' 450HB JCB05X 1.5-2.5-4.0
(47HRC) f 0.2-0.3-0.45 0.2-0.3-0.45
" Mehee Ve 50-40-25 45-35-20
Cr?ﬁ;’::' 450HB JC5118 1.0-2.0-3.0
(47HRC) f 0.1-0.2-0.3 0.1-0.2-0.3




) 06 Y,
— ' HOB/1IeHHaA TMHenKa NaacTtuH

|
GROUP

M nepxas. crans c N M G

S aponp. cnnasbl, TMTaH 80° pOM6, HeratTuBHana

[uameTp BNMCAHHOW OKPYXKHOCTU: 12.70 Mm
CNMG 1204 OO

AvameTp oTtBepcTmA: 5.16 mm

0

Xop. Xop.
O6pabaTbiBaembiii M nepsxas. crans Xop. | Xop. Xop.
Martepuan Ko Xop.
S kaponp. cnnasbl, TUTaH Xop.
_ | pvD CVD
Yrnosou
dopma nnactuHbl / - o o
0O603HauyeHue paauyc o) o )
obnactb npyumeHeHusn o o o)
(Mmm) = &) ai
co > >
OT unucToBOM A0 NONYYNCTOBOI 06paboTKM CNMG 120404-SZ 0.4 o
=5t CNMG 120408-SZ 0.8 ° ° °
= CNMG 120412-5Z 1.2 . . .
g L
;) -
|\_/_ 0 07 04 05

. (mm/rev) feed .



) 06 Y,
— ' HOB/1IeHHaA TMHenKa NaacTtuH

|
GROUP

M uepsxas. crans D N M G

S aponp. cnnasbl, TMTaH 55° pOMG, HeratTuBHana

0

[uameTp BNMCAHHOW OKPYXKHOCTU: 12.70 Mm

DNMG 1504 OO e .16

Xop.
O6pabatbiBaemblii M nepsxas. crans Xop.
Martepuan KT
S »kaponp. cnnasbl, TUTaH Xop.
. PVD CvD
Yrnosou
dopma nnactuHbl / o _ _
0O603HauyeHue paauyc o) o )
obnactb npyumeHeHusn o o oy
(Mmm) = Ul ai
co x >
OT unucToBOM A0 NONYYNCTOBOI 06paboTKM DNMG 150404-SZ 0.4 o
@ £6F CNMG 150408-5Z 0.8 .
= : :
I\/— 0 02 04 06

. (mm/rev) feed .



G

R

0

uP

M nepsas. crans

SNMG
90°

S YKaponp. cnnasbl, TUTaH

KBaapar,

SNMG 1204 OO

O6bHOBNEeHHaA NMHenKa NAACTUH

HeratTuBHasn

[uameTp BNMCAHHOW OKPYXKHOCTU: 12.70 Mm
TonwwmHa: 4.76 mm
AvameTp oTtBepcTmA: 5.16 mm

I e zmm

Xop.
O6pabaTbiBaemblii M uepxas. crans Xop.
Martepuan K uyryn
S »kaponp. cnnasbl, TUTaH Xop.
_ | pvD CVD
Yrnosou
dopma nnactuHbl / - o o
0O603HaueHue paauyc O o) o
obnactb npumeHeHuA O < 22
(Mm) - o G
co > >
OT uncTOBOM A0 NONYHUCTOBOU 06PabOTKM SNMG 120404-SZ 0.4 .
6 SNMG 120408-SZ 0.8 °
4 SNMG 120412-SZ 1.2 °
2
I—\/_ 0 037 04 06
(mm/rev) feed




) 06 Y,
— ' HOB/1IeHHaA TMHenKa NaacTtuH

|
GROUP

M nep:kas. crans TN M G

R 60° TPEeyrosibHUK, HeratTusHasn

0

[OunameTp BNMCaHHOW OKPYXKHOCTU: 9.525 mm

TNMG 1204 OO

AwnameTp otBepcTua: 3.81 mm

Xop.
O6pabatbiBaemblii M nepsxas. crans Xop.
Martepuan KT
S »kaponp. cnnasbl, TUTaH Xop.
. PVD CvD
Yrnosou
dopma nnactuHbl / o _ _
0O603HauyeHue paauyc o) o )
obnactb npyumeHeHusn o o oy
(Mmm) = &) ai
co > >
OT unucToBOM A0 NONYYNCTOBOI 06paboTKM TNMG 160404-5Z 0.4 o
,3 c 6 TNMG 160408-SZ 0.8 °
54
E
2
I\/_ 0 07 04 06
(mm/rev) feed

.,



) 06 Y,
— ' HOB/1IeHHaA TMHenKa NaacTtuH

|
GROUP

M uepsxas. crans W N M G

S sxaponp. cnnasbl, TMTaH 80° TPUIroOH, HeraTuBHaAn

0

[uameTp BNMCAHHOW OKPYXKHOCTU: 12.70 Mm

WNMG 0804 OO

AvameTp otBepcTnA: 5.16 mm

Xop. Xop.
O6pabaTbiBaembiii M nepsxas. crans Xop. | Xop. Xop.
Martepuan KT Xop.
S kaponp. cnnasbl, TUTaH Xop.
. PVD CvD
Yrnosou
dopma nnactuHbl / o _ _
0O603HauyeHue paauyc o) o )
obnactb npyumeHeHusn o o oy
(Mmm) = &) a1
co > >
OT unucToBOM A0 NONYYNCTOBOI 06paboTKM WNMG 080404-SZ 0.4 o
i WNMG 080408-SZ 0.8 ° ° °
g, WNMG 080412-5Z 1.2 . . .
£
2
0 02 04 0.6
(mm/rev) feed




W 6 6
— | Tabnnuya gna sbibopa nnacTuH

A
GROUP

0

O6pabartbiBaembiif PeXXnumbl
TeeppocTtb Cnnas
marepuan Pe3aHus

Xaponpo4Hble

JC5118
cnaasbl

JC525X Vc > 150 m/MuH

HeprkaBelowan < 220HB

(< 25HRC)
CTanb JC5118 Vc < 150 m/MuH

Hep)kaselowian < 220HB
cTans (< 25HRC) JC605X Ve < 100 m/muH




Cnacimndo- 3o
B Lot
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